Leistungsdatenblatt
Qualitétssicherung

\ielfiltige Leistungen aus einer Hand

Zum Nachweis der erreichten Genauigkeiten besteht die Mdglichkeit neben einer Vielzahl an
konventionellen Prazisionsmess- und Priifmitteln ein Lasermesssystem des Typs AT960-LR vom
Hersteller Fa. Leica einzusetzen.

m | asertracker AT960-LR: Genauigkeit” Ux,y,z = +/-15 ym + 6 pm/m

" Alle Angaben zur Genauigkeit beziehen sich auf eine maximal zulassige Abweichung (MPE) und
wurden gemaB ASME B89.4.19-2006 und dem Normentwurf der ISO 10360-10 unter Verwendung
von Leica 1,5” Rotringreflektoren fir eine Entfernung von bis zu 60 m berechnet, sofern nicht an-
ders angegeben.

m Winkelgenauigkeit +/-15 pm + 6 ym/m
m Distanzgenauigkeit AIFM +/-0.5 pm/m
® Dynamische Zielerfassung mit +/-10 ym

m Datenausgangsrate 1 000 Punkte/Sek.
® | asersicherheit Klasse 2

Leica T-Probe Ux,y,z = +/-35 pm ~

“Fir die vollstandige Uxyz-Unsicherheit bis zu einer Entfernung von 25 m muss die zusatzliche
Unsicherheit der T-Probe gemaB ISO/IEC Guide 98-3:2008 zur bestehenden Uxyz-Unsicherheit des
Leica Absolute Tracker AT960 hinzuaddiert werden.

Zudem verfliigen wir Gber ein nach DAKKS kalibriertes horizontales Langenmessgerat vom Hersteller
Fa. Studenroth mit folgenden Parametern:

» Horizontalmessbank: Typ HG4000
Genauigkeit: 0,0013mm / 4000mm

Eine Uberwachung der Prazisionsmess- und Priifmittel erfolgt tiber einen externen Kalibrierdienst-
leister, welcher sein Kalibrierlabor auf dem SKET Industriepark angesiedelt hat.
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